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» Presentacion de la empresa: ANALISIS-DSC.

» Estudio y conclusiones de un reactor de transesterificacion
de Biodiesel.

» Contacto.
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ANALISIS-DSC

ANALISIS-DSC cuya mision es ser referencia en FLUIDODINAMICA y
su INTERACCION con ESTRUCTURAS. Nuestra actividad se basa en:
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SECTORES A LOS QUE NOS DIRIGIMOS:

S Prevencion
Energia incendios
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ANALISIS-DSC

Otros

Turbomaquinaria
Siderometallrgico
Defensa

Obra civil

Medio Ambiente

Automocion
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ESTUDIO:

~ Reaccion de transesterificacion : Basado en los trabajos publicados (José Aracil ,2005)

» Productos, reactivos y catalizadores.
= Concentraciones iniciales.

= Temperatura.

= Constantes de reaccion.

TRANSESTERIFICACION

REACCION (total)
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El objetivo es mostrar los resultados de una simulacién numérica en primera
aproximacion del flujo reactivo dentro de un reactor de biodiesel. La reaccién quimica
elegida para obtener biodiesel (metilésteres) es de transesterificacion.
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Reactor funcionando en Batch
Volumen de reaccién= 2.4 m3
4 bafles equiespaciados

Turbina rushton de 6 palas planas

Mezclado:

» 10 segundos de rotaciéon 180 r.p.m.
» Parada de agitador y continua la reaccion segun
cinética.

DYNAMIC & BECURITY COMPTATIONS
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ESTUDIO: .

Figl-Fig3. (fase de agitacién, primeros 10 seg.)
Fraccion masica de metilester en un plano vertical. Lineas de corriente.
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Fig4-Fig6. (sin agitacion, a partir del segundo 10 de reaccion)
Con el agitador parado. Obsérvese la distribucion de los componentes del flujo reactivo y la decantacion gravi_mﬂétrica.
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ESTUDIO: = —
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Velocidades del fluido durante la fase de agitacion. Potencia neta en las palas del reactor.
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ESTUDIO: s
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Concentraciones de reactivos durante el proceso.
Indices de mezclado: Optimizar los tiempos de reaccion.
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ESTUDIO:
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Variacion de la concentracion de metilester en el intervalo de tiempo que va desde 0 a
250 segundos.
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Capacidad para ofrecer estudios y conclusiones innovadoras enfocadas a:
» Mejora en el disefio del reactor.

» Optimizacion de la produccion.

» Conocimiento en detalle del proceso.

Todo ello basado en la obtencion de resultados detallados y preC|sos tanto anivel local como
macroscopico:

» Potencia necesariaen palas Parametrlzacmn frente a numeros de potencia.
» Indices de mezclado y parametros de homo@eneldad

> Eficiencias de reaccion en forma paramétrica:
«Concentracién de catalizadores .
*Velocidad en palas } Obtencion de 6ptimos
sTemperatura

» Grados de pureza en productos.

» Evolucion temporal de la produccion para diversos modos de procesO c———p— Mejo_ra_de
* En continuo rendimientos

« Por cargas
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CONCLUSIONES: /

Capacidad para evaluar otros procesos anejos importantes para la instalacion y
enfocados a:

» Mejora del rendimiento de la planta.

» Aprovechamiento eficiente de recursos.

» Obtencion de subproductos beneficiosos para la empresa.

» Cumplimiento de normativas y/o especificaciones.
Entre estos y como ejemplos podrlamos enc%trar =

» Neutralizacion.

» Winterizacion.

» Obtencidn de glicerina.

» Obtencidon de sulfatos para fertilizantes.

» Analisis de otras instalaciones especificas del proceso.
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CONCLUSIONES FINALES\;\H**

ANALISIS-DSC reducira los costes de produccion en su empresa debido
al diseno optimizado de sus procesos productivos mediante informes
técnicos o proyectos de ingenieria.

ANALISIS-DSC permitira ayudar a su Dpto. Comercial como
herramienta de marketing mostrando su producto de una manera mas
atractiva. -

ANALISIS-DSC ayudard prevenir y analizar " incidentes .en sus
instalaciones usando informes técnicos o proyectos de ingenieria.

ANALISIS-DSC aumentara los beneficios de su empresa debido al
aumento de productividad en sus procesos productivos gracias al uso
del conocimiento de nuestra empresa.

ANALISIS-DSC le proporcionara un conocimiento profundo de sus
productos animandole a innovar, ya que de forma visual puede observar
las consecuencias de cualquier modificacion en sus productos o
procesos.
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