Servicios de ingenieria para
la Industria de procesos




CONTENIDO

- Presentacion de la empresa: ANALISIS-DSC.
- Estudio:

- Caso 01: Estudio Horno Rotatorio.

- Caso 02: Lavadero de Gases.

- Caso 03: Dispersion de Contaminantes.
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- Caso 04: Reactor Sélido/liquido/gas.

- Caso 05: Columna Burbujeo.

- Contacto.




Optimizacion del Disefio
Optimizacion de Procesos Ind.
Analisis de Eficiencia Energética
Analisis de Contingencias
(incidentes/accidentes)
Analisis de Dafnos en Equipos
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ANALISIS-DSC cuya mision es ser referencia en FLUIDODINAMICA y su
INTERACCION con ESTRUCTURAS. Nuestra actividad se basa en:

Se refleja en:

Ahorro de Costes

. Mejora de-la Calidad
Aumento Produccion
Incremento de beneficios

/

Disminucion de riesgos



SECTORES A LOS QUE NOS DIRIGIMOS

Aerondutica NEVEL Energia Prevencion incendios

Automocion Medio Ambiente

Otros

Turbomaquinaria
Siderometalurgico
Defensa

Obra Civil

e b ba il B lakeds La b VY Rl ALYV A WD V) B



:QUE APORTAMOS?

Simular la realidad con total precision, beneficiandose de obtener
una informacion profunda de su proceso:

 Laboratorio virtual a escala real.

* Procesos donde hayan fluidos.

» Analisis de varios escenarios/estudios parameétricos.

« Acoplamiento de mecanica de fluidos con termodinamica
(diversas fases y estados).

« Acoplamiento con otros codigos.




ANALISIS-DSC




CASO 1:HORNO ROTATORIO

Una distribucion mas uniforme, permite una mejor transferencia
de calor.

Tirne: 8.0002 s
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CASO 1:HORNO ROTATORIO

e El comportamiento de las Particulas y la forma de la llama es
consistente con los experimentos.

e Se observa la transferencia de calor a las particulas y el enfriamiento
de gases de salida.

e Lamayoria calor es ganado por particulas con movimiento rotatorio.

Particle Temp (K)
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CASO 2:LAVADERO DE GASES/SCRUBBER

Salida Gase Altura = 6.5 m/ Diametro =2 m

Etapas inyectores = 2

Filtro
(demister)
Objetivos del estudio:
Analizar fenomenos  relevantes
relativos a lainyeccion de liquido.
Inyectores
Slurry <« Los lavaderos de gases se emplean

para:

- Eliminar gases nocivos (SOx de

Entrada Gases gases de combustion y otros).

- Eliminar malos olores.
Salida Slurry
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CASO 2:LAVADERO DE GASES/SCRUBBER

Trayectoria gotas

S

Distribucion de especies

Scrubbingliquid . Ve ScrubbingLiquid A
{Res PT for Scrubbingtiguid fSurface Group 1)

. 2 Q0e+001 . 2_23e-005

F1.50e+001 i - 1_68e-005

- 1.00e+001 - 1_12e-005

- 5. 00e+000 - 5.5%e-006

l 0. O0e+00{ = o 0. O+

[ s*-1]




CASO 2:LAVADERO DE GASES/SCRUBBER

Tiempo de residencia gotas Tiempo de residencia gas

Time on Streamling —to—r——r—" ScrubbingLiquid . Partice—Fime——
: {Res PT for Scrubbingtiguid) e

. 28e+ 000

[Streamline 1)
2 . 00 +00M}

1.50&+ 004}

4. 6le-001

1. 002+ 000

~d41e-001

5.00e-001

0. 00e+000 0. Q0e+ 00
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CASO 2:LAVADERO DE GASES/SCRUBBER

Mf SO2 0,001 0,00063
Mf H20 0,050 0,056
Temperatura [°C] 800 773

Mejoras en el disefio/operacion:
Bafles homogeneizar flujo:
e Evitar zonas muertas/ Evitar caminos preferenciales.
Mayor numero [ distribucion inyectores:
e Mayor area de contacto Gas/Liquido.




CASO 3:DISPERSION DE CONTAMINANTES

e Terreno: 3,6 X 5,2 km.

Poblaciéon

Industria Quimica (escape de 50
kg/s de Etano y Cloro)

Viento con perfil de velocidad.

Nube Téxica de Cloro

Velocidad del viento
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CASO 3:DISPERSION DE CONTAMINANTES

Riesgo Explosion Etano

Tiempo de exposicion = 15 min.

'/q Resultados de Vulnerabilidad (Método
p PROBIT) :

P
Probabilidad de mortalidad o daros
graves por:
Quemaduras por radiacion.
Inhalaciones toxicas.
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ALGUNOS CASOS POSIBLES DE ESTUDIO

Opciones de estudios:

1. Proyectos de seguridad. Diseno de planes de emergencia
y evacuacion.
- Analisis PROBIT de vulnerabilidad por toxicos vy
radiaciones.

2. Analisis de riesgos. Evaluacion de riesgos de escape.
- Riesgo instantaneo para la salud IDLH 3.

3. Analisis de dispersion de nubes toxicas acoplado a
orografias complejas.

4. Analisis del peligro de explosiones (ATEX, formacion de
mezclas explosivas).

5. Estudio de vertidos en rios y puertos.

JS-SISITTVNVY

o
£
z
»
-
0
2
m
m
0
E
..
_i
-(
0
0
z
T
c
_|
»
d
0
Z
m




CASO 4:REACTOR GAS/LIQUIDO/SOLIDO

Reactor trifasico

e Propiedades de los fluidos:
Fase liquida, agua.
Fase gas, burbujas de aire.
Fase solida, catalizador.

e Inyeccion de aire en parte baja del
agitador.
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CASO 4:REACTOR GAS/LIQUIDO/SOLIDO

Influencia de la velocidad de agitacion (50, 100, 150 rev/min)
en la distribucion de aire.

Air at 25 C.Volume Fraction
0.025

0.022

.020

Potencia = 1.16239 [kW]
as Hold-Up = 0.43753 %
elocidad Rotacion = 50 [ rev min®-1 ]

Air at 25 C.Volume Fraction
0.025
[0.022
—0.020
—0.018
—0.015
—0.012

—0.010

—0.007

0.005
[O .002
0.000

5.41182 [kW]
as Hold-Up = 1.25659 %

elocidad Rotacion = 100 [ rev minA-1 ]

Air at 25 C.Volume Fraction

0.025

0.022

.020

Potencia = 18.3606 [kW]
as Hold-Up = 2.32897 %
elocidad Rotacion = 150 [ rev minA-1 ]
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CASO 5:COLUMNA DE BURBUJEO

e Efecto del caudal de inyeccion

Objetivo: Analizar fendmenos relevantes en la inyeccion de

aire.

Arr at 25 C.Volume Fractiongies
{Contour 1) Water, Velocity (Projection)

W [ 6. 176e-001
ls.ssre-um \ N hE I

4.632e-001

4.8480-001 i | 3.088¢-001
4.242¢-001 1l i
3.360.001

1.544e-007

0.000e+000 I
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CASO 5:COLUMNA DE BURBUJEO

E——
* POP (Plume Oscillation Period).
e Gas Hold-Up (fraccion de aire en la columna).
I .
F Hold-Up Hold-Up POP CFD POP Exp
Q[cm"3 sM-1] CFD Exp Err [%)] [s] [s] Err [%)]

Publicacion en colaboracion con Universidad de Salamanca: comparacion de
resultados experimentales vs. CFD.
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CONTACTO

Para concertar una reunion técnica o para conocer mas sobre nuestros
servicios, no dude en ponerse en contacto con nosotros. Estamos a su
disposicion en:

www-.analisis-dsc.com

[=] Info@analisis-dsc.com

@ 91 4614071, 91 4284802
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@

C/ Nuestra Sefiora de la Luz, 21 local 1zq.
28025 Madrid



http://www.analisis-dsc.com/�
mailto:Info@analisis-dsc.com�

CONCLUSIONES

reducira los costes de produccidn en su empresa
debido al disefio optimizado de sus procesos productivos realizando
proyectos de ingenieria o informes técnicos.

permitira ayudar a su Dpto. Comercial como
herramienta de marketing mostrando su producto de una manera mas
atractiva.

le permite innovar eliminando grandes costes y riesgos
antes de tomar cualquier decision, ya que podra observar las
consecuencias de las modificaciones.
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ayudarad prevenir y analizar accidentes en sus
instalaciones mediante informes técnicos o proyectos de ingenieria.

aumentara los beneficios de su empresa debido al
aumento de productividad en sus procesos productivos gracias al uso
del conocimiento de nuestra empresa.

le permite mantener o aumentar su nivel de calidad,
para que tantos sus productos como sus procesos productivos sean
eficientes.
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